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Panáis de fachada desde 1950.
Gropiusstadt, Berlin 
Walter Gropius

Edifício Ricola em Laufen, Suíça
Herzog & De Meuron

Nos anos 80’s 



POSSIBILIDADES DE DESIGN INFINITAS
Festival Hall, Erl (Austria) de Jeff Mottle - CGarchitect



UM MATERIAL COM APLICAÇÕES ÚNICAS
Fachada modular para a renovação e ampliação do Museu de Arte Contemporânea de Hong Kong.



NOVAS TENDÊNCIAS DE CONSTRUÇÃO
Hotel Marriot AC NY, o hotel modular mais alto do mundo, 2020.



EXEMPLOS LOCAIS ESPECTACULARES
Stand Lexus, Faro (2019). RARCON, Arquitetura e Consultadoria.



As gamas EQUITONE



Sustentabilidade

 Certificação internacional Enviromental Product Declaration

Pelo baixo impacto ambiental

 100% Reciclável

Pela composição de materiais naturais



Porquê?

Fibrocimento é um material perfeito para 
o ciclo da reutilização de materiais

 Leve

 Fácil desmontagem

 Projetado para longevidade

 Pensado para reutilização

A reciclagem é uma prioridade para EQUITONE e para Etex



Manufacturing

Materials with 
recycled content

Install & use

Collect

Recycle

Other
industries

Transform into
new resources

Reprocess

Reduce

Re-use

Recycle

Energy & 
natural resources

Para onde vamos

Recycled content



Referências de obras de 
reabilitação em Portugal



Requalificação Bairro Sobreiro, Maia



Requalificação Quartel B.V.,Alcabideche



Hotel EXE, Lisboa



Hotel EXE, Lisboa



Hotel EXE, Lisboa



Edifício Residencial Faria, Guimarães



Hospital da Estrela, Lisboa



Durabilidade





Outras aplicações



Apoio ao Arquitecto



Apoio em obra



Novo EQUITONE [tectiva] TE85 - Grafite





Torre-Elevador, Elst (Países Baixos)
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At. Comercial: +351 913 805 332

E-mail: info.equitone@etexgroup.com

MUITO 
OBRIGADO!

Gilberto Barbosa
Account Manager Portugal


